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Merdci de votre choix ! Afin de tirer le maximum de satisfaction de votre poste, veuillez lire avec attention cette notice :

Cet appareil a été congu pour effectuer les opérations de carrosserie suivantes : travaux de débosselage (tire clous),
soudage de fil ondulé, d'anneaux, de rondelles, élimination d'impacts ; retente de toles. Il n‘est pas prévu pour faire
des travaux d‘assemblage de pieces métalliques. Cet appareil est livré avec un pistolet a gachette, un cable de
masse avec plaque cuivre, une boite d'accessoires et de consommables.

BATTERIES COMPATIBLES

Il est préconisé d'installer une batterie 12V sans entretien (bouchons étanches) de dimensions maximum : Hauteur :
250mm ; Longueur 350mm ; Largeur 175mm. La capacité de la batterie doit &tre au minimum de 60Ah. Idéalement,
une batterie 95Ah est préconisée. La batterie doit étre rechargée aprés chaque utilisation.

MISE EN PLACE DE LA BATTERIE

L'emplacement de montage de la batterie est décrit en page 19 de cette notice. Eteindre le produit. Dévisser le
panneau arriere, pour accéder a l'intérieur du produit. Placer la batterie dans le produit et utiliser les pattes fournies
pour fixer de fagon permanente la batterie a l'intérieur du produit. Pour une batterie 60Ah, utiliser les 5 pattes
fournies, et en placer une sur chaque coté. Pour une batterie 95Ah, utiliser seulement 3 pattes, 2 fixées a l'avant de
la batterie et 1 a l'arriere. Attention DANGER ! : ne pas court-circuiter les bornes de la batterie avec un
objet métallique (clé plate par exemple, ...).

CONTROLE DE LA CHARGE DE LA BATTERIE

Un appui sur le bouton (4) (figure page 2) permet d'afficher la tension aux bornes de la batterie sur I'afficheur (5).
Pour effectuer une mesure correcte, laisser la batterie reposer 1h si I'appareil vient d'étre utilisé. Si la batterie vient
d’étre rechargée, la laisser également reposer 1h, afin que la tension soit stabilisée. Par temps froid (0°C), minorer
I'affichage de la tension de 0,2V.

Si la tension affichée est entre 12.8V et 13.1V, la batterie est correctement chargée pour une utilisation optimale.

Si la tension affichée est entre 12.4V et 12.8V, la batterie est chargée a 50% seulement ; les performances du
produit sont dégradées, et il est déconseillé pour la batterie de poursuivre I'utilisation. Recharger la batterie.

Si la tension affichée est inférieure a 12.4V, la charge de la batterie est trés faible. Elle doit impérativement étre

rechargée. Dans le cas du non respect de cette regle, la batterie peut subir sous 24h une décharge profonde et se

sulfater, la rendant définitivement inutilisable.

CHARGEURS DE BATTERIE RECOMMANDES

Il est recommandé d'utiliser un chargeur 12V automatique, pouvant délivrer un courant de charge de 10 a 15A. Ne
jamais dépasser un courant de charge de 20A. Les chargeurs de batterie GYS suivants sont recommandés :

024496 BATIUM 7/12 024823 WATTMATIC 100
024519 BATIUM 15/12 024847 WATTMATIC 150
024861 WATTMATIC 180 029217 INVERTER 20HF

La batterie doit étre rechargée apres chaque utilisation. Dans le cas du non respect de cette régle, la batterie peut
subir sous 24h une décharge profonde et se sulfater, la rendant définitivement inutilisable.

PROCEDURE DE RECHARGE DE LA BATTERIE

Sur le cOté gauche du produit, 2 bornes sont accessibles pour connecter les pinces du chargeur de batterie.
Attention : bien respecter la polarité au branchement. Si la polarité est inversée, le fusible grillera et devra étre
remplacé. Faire attention également a ce que les pinces ne se touchent pas (si elles ne sont pas isolées), auquel cas
le fusible grillera également.

Bornier de recharge de la batterie
FUSIBLES

Le produit est équipé d'1 fusible 25A. Si les polarités sont inversées pour la recharge de la batterie, ce fusible
grillera. S'il y a contact entre les 2 bornes, par l'intermédiaire des pinces de charge, le fusible grillera également.
Référence du fusible : 054516 (lot de 10 pcs).




MISE EN ROUTE ET REGLAGE (FIG II)

v Placer le bouton « Marche/Arrét » (D) en position 1.

v" Le voyant vert (®) s'allume et clignote pendant toute la durée d’utilisation de I'appareil.

v" Le bouton de réglage (®) permet d’augmenter le temps de soudage pour I'adapter a l'outil utilisé :

Outil

Application

Plage de temps de soudage

Soudage étoile

Travaux de débosselage a I'aide
du marteau a inertie.

Plage de temps minimum - 0,2 s

Soudage anneaux

Pour les travaux de redressage.

Plage de temps 0 - 0,2 s

Soudage fil ondulé

Pour les travaux de redressage.

Plage de temps 0,15s—-0,3 s

Soudage rondelles

Pour la fixation de la masse par
exemple.

Plage de temps 0,15s-0,3 s

Rétreinte Rabattage d'impacts. Retente de Plage de temps 0,3s-0,8 s
la tole.
UTILISATION
1- Amorgage

Le Gyspot Accu est équipé d’un pistolet a gachette. Un appui sur la gachette permet de déclencher la soudure.

2- Fonctionnement
Procéder comme suit :
v" Connecter la pince de masse du générateur a la piéce de tolerie a redresser en suivant les conseils suivants:
« la placer au point le plus proche de I'endroit ol vous devez travailler.
 ne pas la connecter sur une piéce voisine
(Exemple: ne pas connecter la masse sur une portiére pour redresser |'aile du véhicule)
« décaper proprement la tole a I'endroit de la connexion

v" Décaper I'endroit ol doit étre travaillée la tole.

v Placer au bout du pistolet un des outils fournis en serrant fermement I'’écrou situé au bout du pistolet, a l'aide de
la clé plate de 27 fournie.

v Régler le temps de soudage en fonction de I'outil utilisé (cf partie mise en route et réglage ci-dessus)
v" Mettre en contact 'outil du pistolet avec la tole a souder.
v" Appuyer sur la gachette pour déclencher la soudure.

Attention : Pour un fonctionnement optimal, il est préconisé d'utiliser le cable de
masse et le pistolet complet livrés d'origine

AUTONOMIE DU PRODUIT EN FONCTIONNEMENT
En mode étoile, I'autonomie est de 550 points avec une batterie de 95 Ah.

En mode rondelle, I'autonomie est de 350 points avec une batterie de 95 Ah. Ne pas enchainer plus de 100 points
de suite en mode rondelle : risque de chauffe des cables et de la batterie.

En mode rétreinte, 'autonomie est de 150 points avec une batterie de 95 Ah. Ne pas enchainer plus de 50 points de
suite en mode rétreinte : risque de chauffe des cables et de la batterie.

ENTRETIEN

+ Eteindre I'appareil avant tout démontage de la carrosserie.

+ L'entretien et les réparations ne peuvent étre effectuées que par du personnel qualifié.

« Il est nécessaire d'assurer une maintenance préventive réguliére en dépoussiérant I'intérieur du poste a I'aide
d’une soufflette. Vérifier la tenue des connexions électriques avec un outil isolé par du personnel qualifié.

SECURITE

L’utilisation d’un appareil de soudage peut étre dangereux et causer des blessures graves, voire
mortelles. Protégez-vous et protégez les autres.
Respectez les instructions de sécurité suivantes :

Rayonnements de l'arc: Se protéger a l'aide d'un masque muni de filtres conformes EN 169 ou EN 379.

Pluie, vapeur d’eau, humidité : Utilisez votre poste dans une atmosphére propre (degré de pollution < 3), a
plat et a plus d'un métre de la piéce a souder. Ne pas utiliser sous la pluie ou la neige.
Brilures : Porter des vétements de travail en tissu ignifugé (coton, bleu ou jeans).




Travailler avec des gants de protection et un tablier ignifugé.
Protéger les autres en installant des paravents ininflammables, ou les prévenir de ne pas
regarder I'arc et de garder une distance suffisante.

Incendies : Supprimer tous les produits inflammables de I'espace de travail. Ne pas travailler en
présence de gaz inflammable.

Chocs électriques : Ne pas toucher les pieces sous tension.

Fumées : Ne pas inhaler les gaz et fumées de soudage. Utiliser dans un environnement
correctement ventilé, avec extraction artificielle si soudage en intérieur.

Chutes : Ne pas faire transiter le poste au-dessus de personnes ou d'objets.

Précautions Supplémentaires : Toute opération de soudage :
- Dans des lieux comportant des risques accrus de chocs électriques,
- dans des lieux fermés,
- en présence de matériaux inflammables ou comportant des risques d’explosion,
Doit toujours étre soumise a l'approbation préalable d’un "responsable expert", et
effectuée en présence de personnes formées pour intervenir en cas d'urgence.
Les moyens techniques de protection décrits dans la Spécification Technique CEI/IEC
62081 doivent étre appliqués.
Le soudage en position surélevée est interdit, sauf en cas d'utilisation de plates-formes
de sécurité.
GYS ne peut en aucun cas étre tenu responsable des dommages aux personnes ou aux biens pouvant résulter de
l'utilisation de la machine dans les circonstances suivantes :
+ Modification ou neutralisation des éléments de sécurité
« Non respect des recommandations figurant dans la notice
Modification des caractéristiques de I'appareil
Utilisation d'accessoires inadaptés a I'appareil
+ Non respect de la réglementation et des dispositions particuliéres a I'état ou au pays dans lequel
est installé I'appareil.

Les porteurs de stimulateurs cardiaques doivent consulter un médecin avant d'utiliser ces appareils.
Il ne doit pas y avoir de personnes utilisant des appareils médicaux actifs
(pacemakers, prothéses acoustiques...) dans un rayon minimum de 3 métres autour du poste.

GARANTIE

+ La garantie couvre tout défaut ou vice de fabrication pendant 1 an, a compter de la date d’achat (piéces et main
d'ceuvre).

« La garantie ne couvre pas les incidents dus a un mauvais usage, chute, démontage ou toute autre avarie due au
transport.

+ La garantie ne couvre pas I'usure normale des pieces (Ex. : cables, pinces, etc.). La garantie ne couvre pas la
batterie utilisée dans I'appareil.

En cas de panne, retournez l'appareil a votre distributeur (port di refusé), en y joignant :

- Un justificatif d’achat daté (ticket de sortie de caisse, facture...)
- Une note explicative de la panne.
Attention : notre SAV n'accepte pas les retours en port dd.
Aprés la garantie, notre SAV assure les réparations aprés acceptation d’un devis.

DECLARATION DE CONFORMITE

La société GYS atteste sous sa propre responsabilité que le produit GYSPOT ACCU a été fabriqué conformément
aux exigences des directives européennes suivantes :

- Directive Basse Tension : 2006/95/CE — 12/12/2006

- Directive CEM . 2004/108/CE — 15/12/2004
Ils sont pour cela conformes aux normes harmonisées :

- EN62135-1

- EN62135-2 Date de marquage CE . 6 Juillet 2012
Le 06/07/2012 Nicolas BOUYGUES
Société GYS Président Directeur Général/ CEO

134 BD des Loges
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Thank you for choosing this GYS product; please read this instruction manual carefully before installing and using the
product, and keep in a safe place for future reference.

This product has been designed to carry out the following operations in a car body workshop: dent pulling with
inertia hammer, welding of rings and wavy wire, impact shrinking. It is not designed for the assembly of metal parts.
This device is delivered with a cable with earth plate, a gun with trigger, an accessories box with consumables.

COMPATIBLE BATTERIES

A 12V careless battery (sealed caps) should be used, with maximum size : height : 250mm, length : 350mm, width:
175mm. The capacity of the battery should be minimum 60Ah. Ideally, a 95Ah battery is recommended. The battery
must be charged again after each use.

SET-UP OF THE BATTERY

The battery location is described on page 19 of this manual. Switch off the product. Unscrew the rear panel, to
access inside the product. Place the battery inside and use the provided fixations to permanently install the battery
inside the product. For a 60Ah battery, use the 5 straps provided, and place one on each side. For a 95Ah battery,
use only 3 straps, 2 on the front of the battery, and 1 on the back. Caution DANGER! Do not short circuit the 2
battery terminals with any metallic part (flat key for example, ...)

CONTROL OF THE CHARGE OF THE BATTERY

Pressing on button (4) (figure page 2) will allow to read the battery voltage on the display (5).

In order to make a correct measurement, leave the battery to rest 1h if the product has just been used. If the
battery has just been charged, leave it to rest for 1h, in order for the voltage to stabilize. In case of cold weather,
0.2V should be deducted from the voltage displayed.

If the voltage displayed lies between 12.8V and 13.1V, the battery is correctly charged for optimum use.

If the voltage displayed lies between 12.4V and 12.8V, the battery is charged only at 50%; the performances of the
product are degraded, and it is not recommended for the battery to use any further. Charge the battery.

If the voltage displayed lies below 12.4V, the charge of the battery is very weak. It must be charged again. If this
rule is not respected, the battery may deeply discharge within 24h, and finally sulphate, making it out of order.

RECOMMENDED BATTERY CHARGERS

It is recommended to use a 12V automatic battery charger, capable of delivering a charge current between 10 and
15A. Never charge the battery beyond 20A. The following GYS battery chargers are recommended :

024496 BATIUM 7/12 024823 WATTMATIC 100
024519 BATIUM 15/12 024847 WATTMATIC 150
024861 WATTMATIC 180 029217 INVERTER 20HF

The battery must be charged again after each use. If this rule is not respected, the battery may deeply discharge
within 24h, and finally sulphate, making it out of order.

CHARGING THE BATTERY

On the left hand side of the product, 2 terminals can be accessed to connect the clamps of the battery charger.
Caution : the polarity must absolutely be respected. If the polarity is inverted, the fuse will blow up, and will
therefore need to be replaced. Also pay attention to possible contacts between the clamps (if they are not
insulated), as the fuse will also blow up in this case.

Battery charge connector

FUSES

The product is equipped with a 25A fuse. If the polarities are inverted when charging the battery, the fuse will blow-
up. If a short-circuit occurs between the battery charger clamps (in case they are not insulated), the fuse will blow-
up also. Fuse reference : 054516 (set of 10 pcs).




SET-UP AND SETTING (FIG II)

v' Place the « ON/OFF » Switch (®) on position 1.
v The green LED (®) lights ON and blinks all the time during operation.
v The adjustment button (®) allows increasing the welding time depending on the tool used :

Tool Application Plage de temps de soudage

Star welding For dent pulling jobs using the inertia hammer. Welding time range 0 - 0,2 s

Washer welding For dent pulling jobs. Welding time range 0 - 0,2 s

Wavy wire welding For dent pulling jobs. Welding time range 0,15s-0,3 s

Ring welding To fix the earth plate for example. Welding time range 0,15s-0,3 s

Contact shrinking Impact reduction with specific copper tip. Steel sheet Welding time range 0,3s-0,8 s
re-tightening.

OPERATING

1- Start-up
The Gyspot Accu is equipped with a gun with trigger. Pressing the trigger will start the welding.

2- How to operate
Proceed as follows :
v Connect the earth plate of the generator to the metal sheet to be straightened and follow the instructions below
« connect it as close as possible to the place to be welded.
« DO NOT connect it to a different part of the car body.
(Example: do not connect it on the door when working on the wing)
« ensure the metal sheet has been properly stripped at the connection point.

v’ Strip the area where the metal is to worked.

v’ Attach the required tool to the end of the gun, tightening the nut firmly, using the provided flat key size 27.
v Adjust the welding time depending on the tool used (see paragraph above).

v Make contact between the tool on the gun and the car body.

v’ Press the trigger to start welding.

Caution : for optimum operation, it is recommended to use the earth cable and gun originally
provided with the product.

AUTONOMY OF THE PRODUCT

In star mode, the autonomy of the product is 550 spots with a 95Ah battery.

In the ring mode, the autonomy of the product is 350 spots with a battery of 95Ah. Do not make more than 100
spots in a row without stopping in this mode, as the cables and the battery may heat up.

In impact shrinking mode, the autonomy is 150 spots with a 95Ah battery. Do not make more than 50 spots in a
row in this mode, as the cables and the battery may heat up.

MAINTENANCE

e Switch off the product before taking off any metallic cover of the product.

e Maintenance should only be carried out by a qualified person.

« GYS recommends removing the steel cover 2 or 3 times a year to remove any excess dust. Take this opportunity to
have the electrical connections checked by a qualified person with an insulated tool.

SAFETY

Spot welding can be dangerous and can cause serious and even fatal injuries.

Protect yourself and others. Ensure the following safety precautions are taken:

Arc radiation Protect yourself with a helmet fitted with filters in compliance with EN169 or EN 379.

Rain, steam, damp Use your welding unit in a clean/dry environment (pollution factor < 3), on a flat surface,
and more than one meter from the welding work-piece. Do not use in rain or snow.

Electric shock Do not touch the parts under voltage.

Falls Do not move the unit over people or objects.



Burns

Fire risks

Fumes

Additional
Precautions

Wear protective (fire-proof) clothing (cotton, overalls or jeans).
Wear protective gloves and a fire-proof apron.

Ensure other people keep a safe distance from the work area and do not look directly at the
welding arc.
Protect others by installing fire-proof protection walls.

Remove all flammable products from the work area. Do not work in presence of flammable gases.

Do not inhale welding gases and fumes. Use the device in a well ventilated environment, with
artificial extraction if welding indoors.

Any welding operation undertaken in:

- rooms where there is an increased risk of electric shocks,

- poorly ventilated rooms,

- the presence of flammable or explosive material,

Should always be approved by a "responsible expert", and made in presence of people trained to
intervene in case of emergency.

Technical protection as described in the Technical Specification CEI/IEC 62081 must be
implemented. Welding in raised positions is forbidden, except in case of safety platforms use.

GYS cannot be held responsible for damage to persons or items, as a result of using the machine in the following

circumstances:

Modification or neutralisation of safety elements has been undertaken

Safety recommendations written in this manual have not been adhered to

Modification of the product’s specifications

Use of accessories not specified by the manufacturer

Failure to observe regulations specific to the country or state in which the machine is used.

People wearing pacemakers are advised to see their doctor before using this device.

Do not use the welding unit to unfreeze pipes.

Handle gas bottles with care - there is increased danger if the bottle or its valve are damaged.

DECLARATION OF CONFORMITY:

GYS Company attests under its own responsibility that the product GYSPOT ACCU has been manufactured according to
the requirements of the following European directives:

- Low voltage directive: 2006/95/CE — 12/12/2006

- CEM directive : 2004/108/CE — 15/12/2004
They are in conformity with the harmonized standards:

- EN62135-1
- EN62135-2
EC marking date: July 6™ 2012
Le 06/07/2012 Nicolas BOUYGUES
Société GYS Président Directeur Général/ CEO

134 BD des Loges ‘
53941 Saint Berthevin ' MWM .




Wir danken Ihnen fiir das entgegengebrachte Vertrauen. Um das Gerdt optimal nutzen zu kénnen, lesen Sie bitte
die Betriebsanleitung sorgféltig durch.

Dieses Gerat wurde konzipiert, um folgende Arbeiten in Karosseriewerkstatten ausfiihren zu kénnen :
PunktschweiBungen - Stosspunkten; AnschweiBen von Ausziehsternen, Nieten, Bolzen, Ringen und Steckern;
Ausbeulen bzw. Ausschlagen von Hagelschlagdellen oder Beseitigung von ahnlichen Karosserieschaden;
~Blechentspannung™ bei Verzug durch ,Schrumpfen® mit einer Karbonelektrode. Diese Gerat ist mit einer
Masseklemme, einer Pistole mit Kabel, einem VerschleiBteilesatz geliefert.

KOMPATIBLE BATTERIEN

Es sollte eine wartungsfreie 12V Starterbatterie mit maximalen Abmessungen von 250x350x175mm verwendet
werden. Diese Batterie sollte mindestes eine Leistung von 60Ah haben. Es wird jedoch eine Leistung von 95Ah
empfohlen. Die Batterien missen nach jeder Nutzung wieder aufgeladen werden.

EINBAU DER BATTERIE

Die fir die Batterie vorgesehene Stelle ist auf Seite 19 dieser Betriebsanleitung abgebildet. Schalten Sie zundchst
das Gerdt aus. Schrauben Sie die Riickwand des Gerats ab, um an das Innere des Gerats zu gelangen. Montieren
Sie die Batterie mit den mitgelieferten Befestigungen. Fiir eine 60Ah Batterie nehmen Sie bitte 5 Befestigungen und
bringen sie auf allen Seiten an. Sollten Sie eine 95Ah Batterie verwenden, nutzen Sie nur 3 Befestigungen, zwei an
der Vorderseite, und eine auf der Riickseite. ACHTUNG! Bitte achten Sie darauf, dass Sie die Batterie nicht
kurzschlieBen (Beriihrung beider Pole mit einem metallischen Gegenstand...)!

LADEZUSTANDSKONTROLLE DER BATTERIE

Durch driicken des Tasters (Pos. 4 — Seite 2) wird die Batteriespannung im Display (Pos. 5) angezeigt. Um eine
korrekte Messung zu gewahrleisten sollten Sie das Gerat mind. eine Stunde nach der Nutzung ruhen lassen, bevor
Sie die Messung durchfiihren. Auch unmittelbar nach der Ladung der Batterie sollte man eine Stunde abwarten,
damit sich die Spannung in der Batterie normalisiert hat. Um auch in einer kalten Umgebung einen aussagekraftigen
Wert zu erhalten, ziehen Sie bitte 0,2V von der aktuellen Displayanzeige ab.

Wenn die auf dem Display angezeigte Spannung zwischen 12,8V und 13,1V, ist der optimale Ladestand fiir eine
Nutzung erreicht. Sollte die Anzeige zwischen 12,4V und 12,8V liegen, ist der Ladezustand auf etwa 50%. Die
Leistung des Gerats ist eingeschrankt, und eine weitere Nutzung mit der angeschlossenen Batterie wird nicht
empfohlen. Sie sollte geladen werden. Liegt die Spannung unter 12,4V so ist die Batterie entladen, und muss
geladen werden. Sollte dies nicht geschehen, droht eine Tiefentladung der Batterie innerhalb von 24h, und
schlieBlich die Sulphatierung. Dies fiihrt zu einem totalen Ausfall der Batterie.

EMPFOHLENE GYS-BATTERIELADEGERATE

Es wird emphohlen ein automatisches 12V Ladegerdt zu verwenden, welches in der Lage ist einen Ladestrom von
mindestens 10A bis 15A bereitzustellen. Verwenden Sie kein Ladegerat mit mehr als 20A Ladestrom, da sonst die
Schmelzsicherung ausldsen kann. Die folgenden GYS Ladegerate sind hierfiir bestens geeignet:

024496 BATIUM 7/12 024823 WATTMATIC 100
024519 BATIUM 15/12 024847 WATTMATIC 150
024861 WATTMATIC 180 029217 INVERTER 20HF

Die Batterie muss nach jeder Nutzung geladen werden! Sollte dies nicht geschehen, droht eine Tiefentladung und
Sulphatierung der Batterie. Eine derartig beschadigte Batterie kann nicht mehr verwendet werden.

DIE LADUNG DER BATTERIE

Auf der linken Seite des Gerats finden Sie zwei Anschliisse (+,-), um ein Ladegerdt mit Hilfe der Polklemmen
anzuschlieBen. Bitte achten Sie auf den korrekten Anschluss (keine Verpolung etc.). Wird das Ladegerat falsch
angeschlossen, so schmelzt die Sicherung des Gerates durch, und muss ersetzt werden. Desweiteren achten Sie
bitte darauf, dass sich nicht die Klemmen des Ladegerats beriihren, sollten diese nicht isoliert sein.

Anschlussmaglichkeit fiir Ladegerate



SICHERUNGEN

Das Gerat ist mit einer 25A Sicherung ausgestattet. Im Falle eines Kurzschlusses (Verpolung, Berlihrung der
Ladegerateklemmen etc.) schmelzt diese durch. Die Artikelreferenz ist 054516 (1 VPE - 10 Stck.)

ARBEITSBEGINN UND EINSTELLUNGEN (FIG II)

v Stellen Sie den ON/OFF Schalter (Pos.®) ein (]).
v’ Die griine Kontroll-LED (®) « ON » leuchtet und blinkt wahrend der Nutzung.
v Mit dem Drehregler (®) stellen Sie die Schweilizeit ein, in Abhangigkeit des verwendeten Werkzeuges :

Werkzeug Anwendung Schweisszeiten
Ausbeulstern Fir Ausbeularbeiten mit dem Schweisszeit 0 - 0,2 s
(Gleithammer) Gleithammer
AnschweiBdsen Fiir Ausbeularbeiten Schweisszeit 0 — 0,2 s
Welldraht Fiir Ausbeularbeiten Schweisszeit 0,15s-0,3 s
Ringdsen z.B. zur Befestigung der Masse Schweisszeit 0,15s-0,3 s
Kohleelektrode Einschrumpfen des Bleches d. Schweisszeit 0,3s—-0,8 s
gezielte Erhitzung

ANWENDUNG

1- Auslésen des Schweif3vorganges
Der Gyspot Accu ist mit einer Schweisspistole mit manuellem Ausléser ausgestattet. Durch das Betatigen des
Auslosers wird der Schweissvorgang gestartet.

2- Betrieb

Gehen Sie wie folgt vor:

v' Schliessen Sie die Masseklemme des Gerates an das Werkstlick wie folgt an:
« So nah wie mdglich an der zu bearbeitenden Stelle auf dem Werkstiick.

« Schliessen Sie die Klemme nicht an weiter entfernten oder sogar ,galvanisch™ getrennten Bereichen der
Karosserie an. (Zum Beispiel: nicht die Klemme an der Tir anschliessen um am Kotfliigel auszubeulen)

« Schleifen Sie die Stelle an der der Kontakt zum Werkstiick erfolgen soll, metallisch blank.

v Entfernen Sie Lack und andere Beschichtungen (Grundierung, KTL, Zinkbeschichtung) an der zu bearbeitenden
Stelle der Karosserie

v’ Bringen Sie am Ende der Pistole das gewiinschte Werkzeug an mit dem Sie zundchst arbeiten méchten, und
ziehen Sie die Uberwurfmutter fest an.

v Stellen Sie, in Abhdngigkeit des gewlinschten Werkzeugs, die Schweisszeit ein (s.0.).
v’ Setzen Sie das Werkzeug an der zu bearbeitenden Stelle der Karosserie auf.
v' Driicken Sie den Brennertaster um Ihren Schweisspunkt zu setzen.

Achtung : Um das Gerat optimal zu verwenden, benutzen Sie bitte die Masseklemme und
Pistole, die mit der Maschine geliefert werden!

NUTZUNGSDAUER PRO BATTERIELADUNG
Im Modus « Ausbeulstern » kénnen etwa 550 Punkte geschweisst werden (95Ah Batterie).

Im Modus « Ringbsen » kénnen mit einer 95Ah Batterie circa 350 Schweissungen durchgefiihrt werden. Bitte
machen Sie jedoch nicht mehr als 100 Schweissungen ohne Unterbrechung, da sich die Kabel und die Batterie sonst
zu sehr erhitzen kénnten.

Bei der punktuellen Erhitzung liegt die Grenze bei 150 Schweissungen mit einer 95Ah Batterie. Hierbei sollten Sie
nicht mehr als 50 Schweissungen ohne Unterbrechung vornehmen.

INSTANDHALTUNG

« Schalten Sie das Gerat aus vor Sie das Gehalise abnehmen.

« Die Instandhaltung sollte nur von qualifiziertem Fachpersonal durchgefiihrt werden.

¢ Nehmen Sie regelmaBig das Gehduse ab und reinigen Sie das Innere des Gerates mit Pressluft. Lassen Sie
regelmaBig Priifungen des GYS Gerates auf seine elektrische Betriebssicherheit von qualifiziertem Fachpersonal
durchfihren.
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UNFALLPRAVENTION: PunktschweiBBen kann gefihrlich sein und zu schweren — unter Umstéinden auch
todlichen — Verletzungen fiihren. Schiitzen Sie daher sich selbst und andere. Beachten Sie unbedingt die
folgenden Sicherheitshinweise:

Lichtbogenstrahlung Gesichtshaut und Augen sind durch ausreichend dimensionierte EN 175 konforme
Schutzschirme mit Spezialschutzglasern nach EN 169 / 379 vor der intensiven
Ultraviolettstrahlung zu schiitzen.

Auch in der Nahe des Lichtbogens befindliche Personen oder Helfer missen auf
Gefahren hingewiesen und mit den nétigen Schutzmitteln ausgeriistet werden.

Umgebung Benutzen Sie das Gerat nur in sauberer und gegen Nasseeinwirkung geschiitzter
Umgebung.

Sorgen Sie stets fiir einen senkrechten und sicheren Stand des Gerdtes auf
ebenem Grund und stellen Sie es mindestens einen Meter vom zu verschweiBenen
Weksriick auf.

Feuchtigkeit Nicht bei erhéhter Feuchtigkeit (Regen/Schnee) benutzen.

Stromversorgung Das Gerdt darf nur an einer daflir geeigneten Stromversorgung betrieben werden.
Keine Spannungsfiihrenden Teile beriihren. Verwenden Sie niemals einen
beschadigten Brenner, da dies zu Schaden an der Maschine sowie an der Elektrik
verursachen kann.

Transport Unterschatzen Sie nicht das Gewicht der Anlage. Bewegen Sie das Gerat nicht
Uber Personen oder Sachen hinweg und lassen Sie es nicht herunterfallen oder
hart aufsetzen.

Verbrennungsgefahr Schiitzen Sie sich durch geeignete trockene SchweiBerkleidung (Schiirze,
Handschuhe, Kopfbedeckung sowie feste Schuhe).
Tragen Sie auch eine Schutzbrille, wenn Sie Schlacke abklopfen. Schiitzen Sie
andere durch nicht entziindbare Trennwande.
Nicht in den Lichtbogen schauen und ausreichend Distanz halten.

Brandgefahr Entfernen Sie alle entflammbaren Produkte vom Schweissplatz und arbeiten Sie
nicht in der Néhe von brennbaren Stoffen und Gasen.
SchweiB3rauch Die beim SchweiBen entstehenden Gase und der Rauch sind gesundheitsschadlich.

Der Arbeitsplatz sollte daher gut beliiftet sein und der entstehende Rauch und die
Gase missen abgesaugt werden.

Weitere Fihren Sie SchweiBarbeiten:

Hinweise - in Bereichen mit erhéhten elektrischen Risiken,
- in abgeschlossenen Réaumen,
- in der Umgebung von entflammbaren oder explosiven Produkten,
nur in Anwesenheit von qualifiziertem Rettungs- und/oder Fachpersonal durch.
Treffen Sie VorsichtsmaBnahmen in Ubereinstimmung mit ,JEC 62081".
SchweiBarbeiten an Gegenstanden in gréBeren Hohen diirfen nur auf professionell
aufgebauten Geriisten durchgefiihrt werden.

Halten Sie beim Arbeiten ausreichend Abstand zu Personen mit Herzschrittmacher! Personen mit
Herzschrittmacher diirfen mit dem Gerat nicht ohne artzliche Zustimmung arbeiten!
Das Gerdt ist nicht geeignet fiir das Auftauen von Leitungen! Achten Sie beim Umgang mit Gasflaschen auf
sicheren Stand und Schutz des Flaschenventils! Beschadigte Flaschen stellen ein Sicherheitsrisiko dar!

HERSTELLERGANTIE

Die Garantieleistung des Herstellers erfolgt ausschlieBlich bei Fabrikations- oder Materialfehlern, die binnen 12 Monate
nach Kauf angezeigt werden (Nachweis Kaufbeleg). Nach Anerkenntnis des Garantieanspruchs durch den Hersteller
bzw. seines Beauftragten erfolgen eine fiir den Kaufer kostenlose Reparatur und ein kostenloser Ersatz von
Ersatzteilen. Der Garantiezeitraum bleibt aufgrund erfolgter Garantieleistungen unverandert.

Ausschluss:

Die Garantieleistung erfolgt nicht bei Defekten, die durch unsachgemaBen Gebrauch, Sturz oder harte StoBe sowie
durch nicht autorisierte Reparaturen oder durch Transportschaden, die in Folge des Einsendens zur Reparatur,
hervorgerufen worden sind. Keine Garantie wird fiir VerschleiBteile (z.B. Kabel, Klemmen, Vorsatzscheiben etc.) sowie
bei Gebrauchsspuren ibernommen.

Das betreffende gerat bitte immer mit Kaufbeleg und kurzer Fehlerbeschreibung ausschlieBlich iber den Fachhandel
einschicken. die Reparatur erfolgt erst nach erhalt einer schriftlichen Akzeptanz (Unterschrift) des zuvor vorgelegten
Kostenvoranschlags durch den Besteller. im fall einer Garantieleistung trédgt gys ausschlieBlich die kosten fiir den
Rickversand an den Fachhandler.
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KONFORMITATSERKLARUNG

GYS erklart, dass das StoBpunkter GYSPOT ACCU richtlinienkonform mit folgenden europaischen Bestimmungen
Niederspannungs-Richtlinie 2006/95/CE — 12/12/2006
EMV- Richtlinien 2004/108/CE — 15/12/2004
-elektromagnetische Vertraglichkeit- hergestellt wurden.
Diese Gerate stimmen daher mit den erweiterten Normen
EN 62135 -1
EN 62135 -2
CE Kennzeichnung: Juli 2012

Le 06/07/2012 Nicolas BOUYGUES
Société GYS Président Directeur Général/ CEO
134 BD des Loges

4
53941 Saint Berthevin ‘ MWM ‘
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iGracias por su eleccion ! Antes de utilizar este producto, lea con atencion las informaciones escritas en este manual.
Este aparato fue desarrollado para hacer las operaciones de carroceria siguientes: Desabollar con el martillo de
inercia; soldar clavos, roblones, arandelas, clavijas y molduras; eliminacion de bollos y impactos ; tensar chapas con
el electrodo de de carbono. No es previsto para el ensamblaje de piezas metdlicas. Este aparato esta entregado con
una pinza de masa, un pistola con gatillo, una caja de accesorios y consumibles.

BATERIAS COMPATIBLES

Es preconizado instalar una bateria 12V sin mantenimiento (tapones estanques) de medidas maxima: Altura:
250mm; Longitud 350mm; Anchura 175mm. La capacidad de la bateria tiene que ser al minimo de 60Ah. Una
bateria 95Ah es preconizada. La bateria tiene que ser cargada después de cada utilizacion.

PUESTA EN MARCHA DE LA BATERIA

El emplazamiento del montaje de la bateria es descrito en pagina 19 de esta instruccion. Apagar el producto.
Destornillar la chapa atras, para acceder al interior del producto. Colocar la bateria en el producto y utilizar los
soportes metdlicos suministrados para fijar de manera permanente la bateria al interior del producto. Para una
bateria 60Ah, utilizar los 5 soportes suministrados, y colocar uno a cada lado. Para una bateria 95Ah, utilizar
solamente 3 soportes, 2 fijados adelante de la bateria y 1 atras. Cuidado PELIGRO ! : No poner en corte-
circuito las bornes de la bateria con un objeto metalico (llave plana por ejemplo, ...).

CONTROL DE LA CARGA DE LA BATERIA
Una apoyo sobre el botdn (4) (figura pagina 2) permite de fijar la tension a las bornes de la bateria sobre el fijador

(5).

Para efectuar una medida correcta, dejar la bateria parada 1h si el aparato acabo de ser utilizado. Si la bateria
acaba de estar cargada, dejarla igualmente parada una 1h, al fin de que la tension sea estabilizada. Por tiempo frio
(0°C), minimizar el fijador de la tension de 0,2V.

Si la tensidn fijada esta entre 12.8V y 13.1V, la bateria esta correctamente cargada para una utilizacion 6ptima.

Si la tension fijada esta entre 12.4V y 12.8V, la bateria esta cargada a 50% solamente; las prestaciones del
producto estan degradas, y no le aconsejamos de seguir la utilizacion para la bateria. Cargar la bateria.

Si la tensidn fijada esta inferior a 12.4V, la carga de la bateria esta muy débil. Debe imperativamente ser cargada.
En caso de no respeto de esta regla, la bateria puede sufrir en las 24h una descarga profunda y sulfatarse,
devolviéndola definitivamente inutilizable.

CARGADORES DE BATERIA RECOMENDADOS

Es recomendado utilizar un cargador 12V automatico liberando un corriente de carga desde de 10 hasta 15A. No
hay que adelantar un corriente de carga de 20A. Los cargadores de bateria GYS siguientes son recomendados :

024496 BATIUM 7/12 024823 WATTMATIC 100
024519 BATIUM 15/12 024847 WATTMATIC 150
024861 WATTMATIC 180 029217 INVERTER 20HF

La bateria tiene que ser cargada después de cada utilizacion. En el caso de no respeto de esta regla, la bateria
puede sufrir en las 24h una descarga profunda y sulfatarse, devolviéndola definitivamente inutilizable.

PROCEDIMIENTO DE CARGA DE LA BATERIA

Sobre el lado izquierdo del producto, 2 bornes son accesibles para conectar las pinzas del cargador de bateria.
Cuidado: bien respetar la polaridad a las conexiones. Si la polaridad esta inversada, el fusible se funde y debera ser
reemplazado. Tener cuidado igualmente que las pinzas no se tocan (si no estan aisladas), sino el fusible se fundiera
igualmente.

Regleta de terminales de carga de la bateria
FUSIBLES

El producto esta dotado de 1 fusible 25A. Si las polaridades son inversadas para la carga de la bateria, este fusible
fundiera. Si hay un contacto entre las 2 Bornes, por el intermedio de las pinzas de carga, el fusible se fundiera
igualmente. Referencia del fusible : 054516 (lote de 10 piezas).
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INICIO Y REGLAJE (FIG II)

v Pulsar la toca « Marcha/Para » (D) en posicion 1.
v" El indicador verde (®) se enciende y parpadea durante toda la duracion de la utilizacion del aparato
El botdn de reglaje (®) permite de aumentar el tiempo de soldadura para adaptarlo a la herramienta utilizada:

util Applicacion Zona de tiempo de
soldadura
Soldadura estrella Trabajos de desabollador Zona de tiempo minimo - 0,2 s
ayudandose de un martillo a
inercia.
Soldadura anillas Para las obras de Zona de tiempo 0 - 0,2 s
enderezamiento.
Soldadura hilo Para las obras de Zona de tiempo 0,15s5s-0,3 s
ondulado enderezamiento.
Soldadura arandelas Para la fijacion de la masa por Zona de tiempo 0,15s-0,3 s
ejemplo.
Rectificacion Replegar impactos. Rectificacion Zona de tiempo 0,3s-0,8 s
de chapa
UTILIZACION
1- Cebadura

El Gyspot Accu dispone de una pistola con gatillo. Una presion en el gatillo permite de activar la soldadura.

2- Funcionamiento
Proceder asi:
v Conectar la pinza de masa del generador a la chapa que enderezar siguiendo los consejos siguientes:

» colocarla al punto mas cerca del lugar donde se tiene que trabajar.
» No conectarla en una habitacion vecina
(Ej: no conectar la masa a una puerta para enderezar la aleta del vehiculo)
» Decapar limpiamente la chapa donde se hace la conexion
v Decapar la parte de la chapa donde se tiene que trabajar.
v" Colocar al cabo de la pistola una de las herramientas proporcionadas, apretando fuertemente la tuerca.

v" Arreglar el tiempo de soldadura en funcidn de la herramienta utilizada (cf partida puesta en marcha y reglaje
abajo)

v Poner en contacto la herramienta de la pistola con la chapa que soldar.
v Apoyar sobre el gatillo para activar la soldadura
Cuidado : para un funcionamiento 6ptimo, es preconizado de utilizar el cable de masa y el pistola
completo inicialmente entregados con el producto
AUTONOMIA DEL PRODUCTO EN FUNCIONAMIENTO

En modo estrella, la autonomia esta de 550 puntos con una bateria de 95 Ah.

En modo arandela, la autonomia estd de 350 puntos con una bateria de 95 Ah. No encadenar mas de 100 puntos
de repente en modo arandela: riesgo de calefaccion de los cables y de la bateria.

En modo rectificacion, la autonomia esta de 150 puntos con una bateria de 95 Ah. No encadenar mas de 50 puntos
de repente en modo rectificacion: riesgo de calefaccion de los cables y de la bateria.

MANTENIMIENTO

» Apagar el aparato antes de todo desmontaje de la carroceria.

« El mantenimiento debe ser efectuado por una persona cualificada.

» Es necesario asegurar un mantenimiento preventivo regular despolvando el interior del aparato ayudandose de
un fuelle. Comprobar la adherencia de las conexiones eléctricas con una herramienta aislada por una persona
cualificada.
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SEGURIDAD

La soldadura por resistencia ser peligrosa y causar lesiones graves y asi mismo mortales. Protegerse y
proteger a los demas.
Respetar las instrucciones siguientes de seguridad

Radiaciones del arco:

Protegerse con una mascara con filtros conformes EN 169 o EN 379.

Lluvia, vapor de agua, Utilizar su aparato en una atmosfera limpia (grado de polucion inferior a 3), de

plano

Humedad:

Choque eléctrico:

Caidas:
Quemaduras:

Riesgos de fuego:

Humos:

Precauciones
Suplementarias:

y situado mas de 1 metro de la pieza a soldar. No utilizar bajo lluvia ni nieve.

Esta maquina solo debe ser utilizada con una alimentacion monofasica de 3 hilos vy tierra.
No tocar las piezas bajo tension. Verificar que la alimentacion sea adaptada al
equipo.

Nunca utilizar una antorcha en mal estado (defecto de aislamiento eléctrico): existen
riesgos de dafar el aparato y la instalacion eléctrica.

No suspender el equipo encima de personas u objetos.

Llevar ropa de obra adecuada, de tejido ignifugado (cotdn, mono de trabajo o vaqueros)
Trabajar con guantes de proteccidn y un delantal ignifugado.

Proteger a los demas biombos no inflamables, o previniéndoles no mirar al arco y
mantener distancias suficientes.

Suprimir todos productos inflamables del espacio de trabajo. No trabajar si hay gas

inflamable.

No inhalar los gases y humos de soldadura. Se debera trabajar en un local bien ventilado,
con extraccion artificial si es soldadura en interior.

Todas operaciones de soldadura:

en lugares con importante riesgos de choques eléctricos.

en lugares cerrados,

en presencia de materiales inflamables o con riesgos de explosion.

siempre deben ser sujetas a la aprobacion de un « experto », y efectuadas en presencia de
personas cualificadas capaces de intervenir en caso de urgencia.

Los medios técnicos de proteccion especificados en la Especificacion Técnica CEI/IEC 62081
deben ser aplicados. La soldadura en posicion sobreelevada esta prohibida, excepto en caso de
utilizacion de plataformas de seguridad.

Las personas que tienen un estimulador cardiaco deben acudar al medico antes de utilizar estos
aparatos.No utilizar el aparato para descongelar las canalizaciones.Manipular la bombona de gas con
precauciones, existen riesgos cuando la bombona a o la valvula estan deterioradas.

DECLARACION DE CONFORMIDAD

GYS certifica que EL aparato GYSPOT ACCU son fabricados en conformidad con las directivas
- - baja tension 2006/95/CE del 12/12/2006,
- - compatibilidad electromecanica 2004/108/CE del 15/12/2004.

Esta conformidad esta establecida por el respeto a las normas

- EN62135-1
- EN62135-2

El marcado CE fue fijado en el 6 de julio 2012

Le 06/07/2012
Société GYS
134 BD des Loges

53941 Saint Berthevin

Nicolas BOUYGUES
Président Directeur Général/ CEO
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Cnacnbo 3a Bau BbIbop! YToObI MO/IHOCTBIO MUCITOb30BaT BOZMOXHOCTY arnapara, MoXasayvicra, O3HaKOMbTECH C
LA3HHON MHCTPYKUMEH

JaHHbI  annapaT npeAHa3HayeH [Ans OCYWECTBNEHUS CReayloWmMX Ky30BHbIX paboT: puXTOBaHME; CBapka
rBO3AMKOB, 3aK/IENOK, KPYXXKOB W LIMNWMEK ANs HAKNAAOK; yAaNeHWe BbIEMOK; BblpaBHWBAHME MOBEPXHOCTMU.
AnnapaT He npefgHasHauyeH Ans cOOpKM MeTannMyeckux aeTanei. AnnapaT MOCTaBASIETCS C 3aXMMOM Macchl,
MUCTONETOM C Kabenem M pa3bMOM Ha Y4 060poTa, KOPObKM C akceccyapamm U pacXxoAHUKaMK.

COBMECTUMBIE AKB

CoBetyerca ycrtaHoBuTb 12-BonbToByto AKB 6€3 yxoga (repMetmdeckme npobku) MakCMManbHOro pa3Mepa :
Bbicota : 250 mM; AnuHa 350 mM; LvpuHa 175 MM. EMkocTb AKB gomkHa 6biTb Kak MUHMMYM 60 Au. B mnpeane
pekomeHayeTcs AKB eMkocTbio 95 Ad. AKB fommkHa 6biTb 3apshkeHa nocie KaXkaoro MCronb30BaHus.

YCTAHOBKA AKB

Mecto MoHTaxxa AKB onucaHo Ha cTp. 19 HacToswwen WHCTpyKuuW. BoikntounTte annapat. OTBUMHTUTE 3aAHIOK0
naHenb Ans AOCTyrna BO BHYTpb annapaTta. lNomectute AKB B annapaTt v C NOMOLbIO HOXeEK (BXOAAT B KOMIMEKT)
3akpenute AKB BHyTpu annapaTta. Ans AKB emkocTbio 60 A4 McCnonb3yiTe BCe 5 HOXEK M MOMECTUTE MO OAHOM C
Kaxxaol cTtopoHbl. Anst AKB eMKkocTbio 95 A4, UCMonb3ynTe TONbKO 3 HOXKM: 2 3akpenuTte cnepean AKB 1 1 csaaum.
BHuMaHue OMACHOCTD ! : He 3akopaumBaiite k1eMMbl AKB C NOMOLWbIO MeTa/UIM4ecKoro npepgMerta
(HanpuMep, ra@4yHoOro Kar4a ...).

NMPOBEPKA 3APSAAKWN AKB

HaxkaB Ha kHorKy (4) (puc. cTp. 2), Ha akpaHe (5) aduwmpyeTtca HanpsbkeHre Ha knemmax AKB.

Ecnn annapaT TONbKO YTO MCMonb3oBanun, To gante AKB oTcTosTbest 1 yac, 4Tobbl 3amMep 6bin npaBusibHbIN. Ecin
AKB TOMbKO YTO 3apsiavnv, TO TaKXKe AaiTe el OTCTOSTbCH 1 yac, YTobbl HampsbkeHue cTabunmavpoBanocb. Mpwu
Hu3kol TemnepaTtype (0°C), BbiuTHTE 0,2 B 13 aduLLMPyEMOI BENNYMHBI HANPSKEHUS.

Ecnn aduwmpyemoe HanpsbkeHve mexay 12.8B n 13.1B, To AKB 3apsbkeHa npasBuibHO A5 ONTUMAbHOMO
NCMNoNb30BaHus.

Echn adwvwmpyemoe HanpsbkeHne mexay 12.4B u 12.8B, To AKB 3apsbkeHa Bcero nuwb Ha 50%; pabouve
XapaKTepUCTUKM annapaTta yXyAleHbl U He peKOMeHAyeTCcs MCnonb3oBaTh annapat ¢ AKB B TakOM COCTOSIHUM.
3apsaute AKB.

Ecnmn admwmnpyemoe HanpsxeHve Huxe 12.4B, To oHa cnabosapshkeHa. OHa 0b6s3aTeNnbHO A0/MKHA OblTh 3apshkeHa.
B cnyyae HecobnoaeHus atoro npasuna AKB MoxeT B 24 yaca O4YeHb CUIbHO Pa3psavTbCcs M CynbhaTupoBaThCs,
YTO CAENAET ee HEMPUroAHOW ANs AaNIbHENLIErO UCMOMIb30BaHMS.

PEKOMEHAYEMBIE 3APSIAHbIE YCTPOUCTBA

PekomeHayeTCs ucnonb3oBaTh 12-BOMbLTOBOE aBTOMaTuueckoe 3/Y, crnocobHoe BblgaBaTb TOK 3apsigkvM oT 10 go
15A. Hukoraa He npeBbilwaiiTe 3apsigHbii Tok 20A. PekoMeHnaytoTes cneaytowme 3/Y GYS :

024496 BATIUM 7/12 024823 WATTMATIC 100
024519 BATIUM 15/12 024847 WATTMATIC 150
024861 WATTMATIC 180 029217 INVERTER 20HF

AKB Hy>XHO 3apsbkaTb MOCie KaXaoro MCnosnb3oBaHus. B crnyyae HecobniogeHust atoro npasuna AKB moxeT B 24
yaca O4YeHb CUIbHO PaspsiAnTbCS W CyNbhaTMpOBATLCS, YTO CAENAET €e HEMpPUroAHOW Ans AasbHeMWero
NCMOJIb30BaHMS.

MPOLIEAYPA 3APAQKU AKB

C neBoOW CTOPOHbI annapaTa HaxoaaTcs 2 KNeMMbl ANs MOAKIIOYEHUS 3a)KMMOB 3apsiiHOrO YCTPOWCTBaA. BHUMaHwe :
cobniopaliTe NONSAPHOCTL MPU MOAKIHOYEHUU. ECcnn NonsipHOCTb HapylueHa, TO CropuT MnaBkuiA NpeaoxpaHuTenb u
€ro Hy)>Ho byfeT 3aMeHWUTb. Takxke 6yabTe BHMMATESNbHbI, YTODObl 3a)KWMbl HE Kacanucb Apyr Apyra (€CiM OHW He
M30MMpOBaHbI), B C/lydae Yero niaBkui NpeaoxpaHnTesb TakxKe CropuT.

Knemmbl ang 3apsgkn AKB
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NIABKUE NPEQOXPAHUTENN

AnnapaT OCHalleH OAHMM MJIaBKMM npegoxpaHuTeneM 25A. Ecnn npu 3apsgke AKB nonsipHOCTb He cobnoaeHa,
3TOT NpeaoxpaHuTenb cropuT. Ecnm 6yaeT KOHTAKT Mexay KJeMMaMu Yepes 3aXKMMbl 3apsiaku, TO NpeaoxpaHuTenb
TaKKe Cropur.

ApTVKYNbHBI HOMEP MNaBKOro npeaoxpanHutens : 054516 (Habop 10 wT).

3AMYCK ANMAPATA U HACTPOKM (PUC II)

v HaxkMnTe Ha KHOMKy «Bkn/Bbikn» (@) B nonoxexun 1.
v/ 3eneHblit MHANKaTop (@) BKIOYAETCH M MUFaeT BO BpeMsl BCEM MPOAOSIKMTENbHOCTM MCMO/Ib30BaHMs annapara.

v KHomka perynmpoBku (@) No3BonsieT yBENUUNTb BPEMS CBApKM B 3aBUCUMOCTM OT UCMOMb3YEMOro MHCTPYMeHTa:

UHcTpyMeHT NMpuMmeHeHue [vana3oH BpeMeHU CBapKu
Csapka 3Be3/104KM MpaBka ¢ noMoLblo 06paTHOro MUWHUManbHLIA AMana3oH BpeMeHU
MOJIOTKa. - 0,2 cek
Ceapka konevy BbiTArMBaHusa Ky3osa. [vnana3oH spemenun 0 — 0,2 cek
CBapKa BOJTHUCTOM BbITArMBaHus Ky3osa. [OnanaszoH Bpemenn 0,15 - 0,3 cek
NpOBOSIOKM
CBapka Kpy»o4koB HanpuMmep, ans 3akpenneHus [wnana3oH Bpemenn 0,15 - 0,3 cek
Macchbl.
Ycaaka Ycaaka BbiNyKNOCTEN. [wvana3oH Bpemenu 0,3 — 0,8 cek
PactarmsaHue xectu.
MUCNOJIb3OBAHUE
1- Nopxwur

Gyspot Accu OCHaLLEeH MUCTONETOM CO CMYCKOM. HaXxaTue Ha CNyCKOBYHO KHOTKY BbI3bIBA€T CBApKY.

2- ®DyHKUMOHMPOBaHUe
[eiicTBOBaTb Kak crneayerT :
v’ MoacoeavHNTE 3aXKMM MacCbl FeHepaTopa K MeTallIMYECKO MOBEPXHOCTU, KOTOPYIO HY>XHO BblpaBHUT,
cobniogas cneaytowme CoBeTbl:
» ToacoeanHnTe ee B ToUke, 6nM3nexallen K MecTy, rae Bbl XOTUTE BapuUTb.

« He noacoeauHsinTe ee kK coceiHEN AeTanM.
(Hanpumep: He noacoeanHsANTE Maccy K ABEpPLE, €C/IM BaM HAA0 BbINPaBUTb KPblfo MALLIVHBbI)
+  XOpOLLO 33a4MCTUTE NMOBEPXHOCTb B MECTE MOACOEANHEHUS
v’ 3aunctute pabouyyto 30Hy geTanu.
v Ha KoHeL N1CToNeTa 3aKpenuTe HY)KHYI0 HacaaKy M MOTHO 3aTAHMTE raliky Ha KOHLE NMUCTONETa.

v OTperynupyiTe BpeMsi CBapku B 3aBUCMMOTU OT UCMOJb3YEMOro MHCTPYMeHTa (CM. riaBy 3anyck annapaTa v
HaCTPOWKM BblLLIE)

v [pUCTaBbTE MHCTPYMEHT Ha KOHLIE MUCTONETA K CBapUBAEMON €TanuM Tak, YTobbl OH ee Kacacs.
v Ha)kMWUTe Ha CryCKOBYIO KHOMKY, UTOBbI MPOU3BECTM CBapKy.

BHuMaHue: [insg onTMManbHO paboTbl peKOMEHAYEeTCA NCNo/Ib30BaHue kabenga Macchl U
NUCTOoJ1ETa, NOCTAaB/ISEMbIX MPOU3BOAUTEJIEM aNnapaTta

NPOAOJDKUTESIbHOCTb ABTOHOMHOW PABOTbDI

B pexxnme «3Be304Ka» aBTOHOMHOCTb annapata coctaenseT 550 Toyek npn AKB eMKkocTblo 95 Au.

B pexxume «Kpyxxouek» aBTOHOMHOCTb cocTaBnseT 350 Touek npu AKB emkocTbio 95 Au. He BapuTte noapsia 6onee
100 Touek B pexumMe «KpY>XO4eK» : eCTb pUCK Harpesa kabeneit n AKB.

B pexume ycagkm aBTOHOMHOCTb coctasnsieT 150 touek npu AKB emkocTblo 95 Au. He Bapute nogpsig 6onee 50
TOYEK B peXuUMe ycaaKu: eCTb pUCK HarpeBa kabeneit n AKB.

TEXOBC/TY)XUBAHUE

+  BblknounTe annapat nepen pasbopkoi Kopryca.

»  TexHuyeckoe 06CnyXMBaHWE LO/MKHO NPOU3BOANTLCS TONIbKO KBANMMULMPOBAHHLIM CNELMANIUCTOM.

+ HeobxoaMMo NpoBOAUTL PErynsipHOE NpodUNaKTUYECKOE TEXOBCYXXMBAHWNE, Yaansas MNbiib BHYTPU annapaTta
06ayBKoiA. MonpocuTe KBaNMMUUMPOBAHHOIO CNELMANMCTa NpPOBEPUTbL BCE 3MIEKTPUYECKUE COEAMHEHNS C
MOMOLLbIO M30/IMPOBAHHOIO MHCTPYMEHTA.
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BE3OIMACHOCTb

KonTakTHas cBapxa MOYKET 6bITb OaCcHOM M BbI3BaTh TSIKEJIbIE M Ja)Ke CMEPTE/IbHbIE PAHEHHS.
Jawnrnrecs camMu u 3aLYNTHUTE OKPYIKAIOLYNX.
Cobirogasire cnegyrowme npasmsia 6€30nacHoOCTH :

JlyuencnyckaHume 3almTUTECh C MOMOLLbIO MAaCKM CBapLUMKa C UIbTPaMi, COOTBETCTBYIOLMMU HOPME

ayru:

EN 169 nnu EN 379.

Aoxab, nap, Bnara: l/cnonb3yite annapaTt B YncTon cpeae (CTeneHb 3arpsi3HEHHOCTM < 3), Ha POBHOMN MOBEPXHOCTU U

Ha paccTosiHum 6onee MeTpa OT CBapMBaeMon AeTanu. He ncnonb3oBaTb NoaA AOXKAEM WNIM CHErOM.

Ypaap aneKkTpuyeckum STOT annapaT MOXHO MOAK/OYaTb TOMBbKO K TpeX(ba3HOMy NUTaHUIO C 4 NpoBoAaMun

LUOKOM:

MapeHue :
Oxorm :

Puck noxapa :

AbiM :

U C 3a3eMJieHVeM. He foTparmBaiTech 10 YacTel, HAXOASALWMXCS Nof HaMpsXKEHUEM.

MpoBepbTe, UTO 3N1EeKTpUYEcKas CETb MNOAXOANT AN 3TOro annapara.

He ncnonb3oBaTb ropenky B MJIOXOM COCTOSIHUM (AedeKT M30N[uuM 3NEeKTPUYECTBa), CYLLECTBYET PUCK
NOBPEX/EHNS annapaTta W 3NeKTPONPOBOAKM.

He nepeHocuTb annapaT Hag MtoabMU UK NpeaMeTamu.

Hocute pabouyto oaexay U3 orHeynopHom TkaHu (XNOMoK, CreLoBKa MM IXKUHCOBKA).

PaboTailTe B 3alMTHbLIX MepyaTkax W dapTyke W3 OrHeyrnopHoW TKaHW. 3alUTUTE OKpYXaloWux C
MOMOLLIbIO 3aLUUTHBIX OFHECTOMKMX 3KPaAHOB WM MpeaynpeauTe UX He CMOTPETb Ha Ayry U OCTaBaTbCs Ha
6e30nacHOM pacCTOSIHUM.

Y6epuTe Bce BO3rapaeMble npeaMeTbl M3 paboyero npocTpaHcTBa. He paboTaiTe B MNpUCYTCTBUM
BO3rapaemoro rasa.

He BabixaiiTte CBapoOYHbl€ ras 1 AbiM. V|CI'IOJ'Ib3YﬁT€ annapaT B XOpoLWoO MNpoBeTpMBaeMoM Mecte. Ecnu Bbl
BapuTe B NOMELWEHNN, TO AO0/TKHA 6bITb BbITSXKKA

[ononHutenbHble Jliobble cBapouYHble paboThl :
npeaocTepeXxeHuns: - B MOMELLEHNSX C BbICOKMM PUCKOM yaapa 3N1EKTPUYECKUM LLIOKOM,

-B 3aKpbITbIX NMOMELLEHMSIX,
-B MPUCYTCTBUM BO3rapaeMbIX WK B3pbIBOOMACHbLIX MaTepMasnos,

BCeraa AO/MKHa ObiTb NpeaBapuTENIbHO OAO06peHbl «OTBETCTBEHHBIM 3KCMEPTOM» WU BbIMOMHEHbI B
MPUCYTCTBMKN NtOAEN, CneumanbHO 06yUYeHHbIX, YTOObl MPUITM Ha MOMOLLb B C/lyYyae HeobXoaMMOCTH.
HeobxoaMMo  MCMonb3oBaTb TEXHWYECKME CPEACTBA  3alUMTbl, OMMCaHHble B  TeXHWYecKom
Cneundwmkaumnn CEI 62081.

Ceapka Ha BbICOTE 3anpeLleHa, KpoMe CllydaeB UCnosib3oBaHus nnatdopm 6e3onacHoCTH

Jinua, ncnosnb3yrowmne 3J71eKTPOKAPANOCTUMYJIITOPbI, A0/DKHbI NPOKOHCY/IbTUPOBATbLCS Y Bpaya nepen
paboToit c paHHbIMM annapaTaMu. He ucnosnb3yiTe 3TOT annapaT A1 pa3MOpa)kMBaHUS KaHaM3aLUMid.
O6pawanTtechb c ra3oBbliM 6a/17IDHOM OCTOPOXHO. 3TO MOXKET 6bITb ONMACHO, €CJZIN ra30Bbli 6a/II0H UK

BeHTUNb 6ansioHa noBpeXAEHbl.

AEKNTAPALUNA COOTBETCTBUN

GYS 3asBnseT, 4To cBapoyHbIi annapaT GYSPOT ACCU npou3BeaeH B COOTBETCTBMU C ANpekTnBamMm EBpocotoza:
- 2006/95/CE 0 Hu3Kkom HaripsikeHmn ot 12/12/2006
- CEM 2004/108/CE ot 15/12/2004
[laHHOe COOTBETCTBME YCTaHOBMNEHO B COOTBETCTBUM C COrfiacoBaHHbLIMU HOPMaMM
- EN62135-1
- ENG62135-2
Mapkuposka EC HaHeceHHa B 2012r.

Le 06/07/2012 Nicolas BOUYGUES
Société GYS
134 BD des Loges

53941 Saint Berthevin \ WWM ,

Président Directeur Général/ CEO
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INSTRUCTIONS DE MONTAGE DE L'APPAREIL / ASSEMBLY OF THE PRODUCT
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PIECES DE RECHANGE / SPARE PARTS / ERSATZTEILE / PIEZAS DE RECAMBIO/ 3ANYACTH

@ @ @ 66 & O

Reference

1 Cable pistolet avec gachette / Cable gun with trigger / Kabel fiir Pistole mit manueller Auslésung / Cable de 71917
pistola con gatillo / Kabenb ¢ nMcToneToM ¢ KHOMKow
2 Cable de masse / Earth cable / Massekabel / Cable de masa /Ka6enb mMacchl 21408
3 Plaque de masse / Earth plate / Masseschuh / Placa de masa / MnactuHa macchl 052529
4 Bouton poussoir étanche / Waterproof push button / Wasserdichter Einschaltknopf / Pulsador estanco / 51382
[epMeTMyHas KHorka
5 Afficheur-Voltmétre / Voltmeter-display / digitale Voltanzeige / Indicador-Voltmetro / WHankaTop / BonbTMeTp 51945
6A Porte fusible / Fuse holder / Sicherungshalter / Portafusible / MnaBkas BcTaBka 51380
6B Fusible 25A-32V (10pcs) / 25A-32V fuses (10pcs) / 25A-32V Sicherungen (10 St.) / 25A-32V fusibles (10 pz) / 054516
MnaBkuii NpeaoxpaHnTenb 25A-32B (10wT.)
Roue diamétre 250mm / 250mm diameter wheels / 250mm Durchmesser Rad / Rueda diametro 250mm / 71376
Koneco anam. 250 mm
Sticker face avant / Front sticker / Bediensfeld / Adhesivo / LLiuTok Ha nepeaHei naHene 75293
OA Bouton potentiométre / Potentiometer button / Drehregler / Boton de potenciometro / KHonka noteHUMOMeTpa 73009
9B Potentiométre / Potentiometer / Potentiometer/ Potenciometro / MoTeHu1oMeTp 63098
10 Interrupteur M/A / On/Off Switch / Ein/Aus-Schalter / Interruptor / MNpepbiBaTens Bkn/Bbikn 52458
11 Carte électronique / Electronic board / Platine / Tarjeta electronica / DnekTpoHHas nnata 97209C
12 Bornier de recharge batterie / Battery charger connector / Anschlussmdglichkeit fiir Ladegerdt / Regleta de 51400
terminales para cargador / KnemHas konogka ans 3apsigkm AKb
13 Contacteur / Contactor / Schalter / Contactor / KoHTakTop 51087
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SCHEMA ELECTRIQUE / CIRCUIT DIAGRAM /SCHALTPLAN / DIAGRAMA ELECTRICO/3JIEKTPUHYECKAS
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ICONES / SYMBOLS / ZEICHENERKLARUNG /ICONOS / CUMBOJIbI

A

@ Ampéres @ Amps @ Ampere © Amperios @ AMnep

v

®© Volt @ Volt @ Volt @ Voltios @ BonbT

Hz

© Hertz ® Hertz @ Hertz @ Hertz @ l'epu

@ Convient au soudage dans un environnement avec risque accru de choc électrique. La source de courant elle-
méme ne doit toutefois pas étre placée dans de tels locaux. @ Adapted for welding in environment with increased
risks of electrical shock. However, the welding source must not be placed in such places. ® Geeignet fiir
SchweiBarbeiten im Bereich mit erhdhten elektrischen Risiken. Trotzdem sollte die Schweiquelle nicht unbedingt
in solchen Bereichen betrieben werden. ® Adaptado a la soldadura en un entorno que comprende riesgos de
choque eléctrico. La fuente de corriente ella misma no debe estar situada dentro de tal locales. @ AganTuposaH
ANs CBapku B Cpeae C MOBbIWEHHbIM PUCKOM 31eKTpolloka. OfHaKO caM MCTOYHWK MUTaHUSt He AOSXeH 6biTb
pacronioXeH B TaKMX MecTax.

P21

@ Protégé contre l'accés aux parties dangereuses avec un doigt, et contre les chutes verticales de gouttes d'eau @
Protected against rain and against fingers access to dangerous parts @ Geschiitzt gegen Beriihrung mit
gefahrlichen Teilen und gegen senkrechten Wassertropfenfall @ protegido contra el acceso a las partes peligrosas
con los dedos, y contra las caidas verticales de gotas de agua. @ AnnapaT 3allUMLLEeH OT JOCTYNa pyK B onacHble
30HbI M OT BEPTMKAJIbLHOIO NaZeHUs Kanenb BoAbl

Uln

@ Tension nominale d’alimentation @ Rated supply voltage @ Netzspannung @ Tension de la red @ HomuHanbHoe
HanpsbkeHue ceTu

Sp

© Puissance permanente @ Permanent power @ Max. Dauerleistung ® Potencia permanente @ lMocTosiHHast
MOLLHOCTb

S50

@ Puissance a 50% du facteur de marche ® Power at 50% duty factor @ Nennleistung bei 50% ED @ Potencia al
50 % del factor de marcha @ MowHocTb npv MB 50 %

u20

@ Tension alternative assignée a vide @ Secondary no-load rated voltage ® Sekundére Leerlaufspannung ®
Tensidn alternativa en vacio @ HoMWHabHOE albTEPHAaTUBHOE HaMPsHXKEHUE XOIOCTOrO X0A4a

I2cc

@ Courant secondaire en court-circuit @ Secondary current in short circuit @ Max. Kurzschlussstrom @ Corriente
secundaria en corto-circuito @ BTop1yHbIi TOK NMPU KOPOTKOM 3aMbIKaHWUM

@ Appareil conforme aux directives européennes @ The device complies with European Directive @ Gerét
entspricht europaischen Richtlinien @ El aparato estd conforme a las normas europeas @  YCTpOMCTBO
COOTBETCTBYET €BPONENCKUM HOpPMaM

® PEREREREIEHA

© Conforme aux normes GOST (Russie) @ Conform to standards GOST / PCT (Russia)
@ in Ubereinstimmung mit der Norm GOST/PCT @ Conforme a la normas GOST (PCT) (Rusia) @ lNpoaykT
COOTBETCTBYET cTaHaapTy Poccum (PCT)

@ Risque de perturbation du fonctionnement des stimulateurs cardiaques a proximité de I'appareil @ Risk of
interference and disturbance of pace-makers near of the product @ Risiko von Fehlfunktionen oder Zerstérung
der medizinischen Gerate @ Riesgo de perturbaciones de funcionamiento del estimulador cardiaco a proximidad
del aparato @ CyuwecTByeT puck cb6osi hyHKUMOHNPOBAHWS KapaMoCTUMYNATOpPOB B6M3KM annapaTa

@
S
®

@ L'arc électrique produit des rayons dangereux pour les yeux et la peau (protégez-vous !) @ The electric arc
produces dangerous rays for eyes and skin (protect yourself!) @ Der elektrische Lichtbogen verursacht
Strahlungen auf Augen und Haut (schiitzen Sie sich !) @ El arco produce rayos peligrosos para los ojos y la piel
(i Protéjase !) @ SnekTpuyeckasi Ayra Npou3BOANUT onacHble NyYu ANs r1as U Koxu (3alumtute cebsal)

® Pour usage intérieur, ne pas exposer a la pluie ® For interior use, do not expose to the rain @ Nur fir den
Gebrauch in geschlossenen Raumen geeignet. Gegen Nédsse schiitzen @ para uso interior, no exponer a la lluvia @
Mcnonb3oBaTh B MOMELLEHUM — HE BbICTaBNSATb NOA AOXKAb.

@ Produit faisant I'objet d'une collecte sélective- Ne pas jeter dans une poubelle domestique @ Separate
collection required — Do not throw in a domestic dustbin @ Fir die Entsorgung Ihres Gerates gelten besondere
Bestimmungen (Sondermdill). Es darf nicht mit dem Hausmiill entsorgt werden @ Este aparato es objeto de una
recoleccion selectiva. No debe ser tirado en un cubo doméstico. @ MpoaykT TpebyeT cneunanbHOW YTUIM3ALMK,
He BbibpacbiBaTh C 6bITOBLIMM OTXOAAMM.

@ Attention ! Lire le manuel d‘instruction avant utilisation @ Caution ! Read the user manual @ Achtung! Lesen
Sie die Betriebsanleitung @ Cuidado, leer las instrucciones de utilizacion. @ BHuMaHue ! YuTaiiTe MHCTPYKLIMIO
nepes MCnonb3oBaHMEM

B o) v b

@ Attention, souder peut déclencher un feu ou une explosion. @ Caution, welding can produce fire or explosion. @
Achtung! SchweiBen kann Feuer oder Explosion verursachen @ Cuidado, soldar puede iniciar un fuego o una
explosion. @ BHMMaHWe! CBapka MOXET Bbl3BaTb MOXap WK B3PbIB.
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CONSOMMABLES / CONSUMABLES / VERSCHLEIRTEILE / CONSUMIBLES / PACXOA4HbBIE MATEPUAJIbI

20 étoiles tire-clou protection cuivre

Set of 20 stars with copper coating

052239 20 verkupferte Ausbeulsterne

20 estrellas especiales con proteccion de cobre
Habop 20 3Be34 C MeaHbIM NMOKPbITUEM

Electrode pour anneaux
Electrode for rings
050655 Elektrode fiir Anschweil3ose
Electrodo para anillos
DneKkTpog Ans koney

100 anneaux de triage droits
. Set of 100 pulling rings

/ s : 050648 100 gerade AnschweiR3se

\ . L3 100 anillos de tirado derechos
— Habop 100 koney

50 anneaux de tirage torsadés

‘__)( 50 Set of 50 twisted pulling rings
p 050631 50 gedrhte AnschweiRdse

' 50 anillos de tirado retorcidos
Habop 50 Kpy4eHbIx koney

Electrode pour fil ondulé
Electrode for wavy wire

| m— o 049789 Elektrode fiir WelldrahtschweiBen
Electrodo para soldar hilo ondulado

dneKkTpoa ANs BOSIHUCTON MPOBOOKM

Kit de 50 fils ondulés

Set of 50 wavy wires

049727 Beutel mit 50 Stlick Wellendraht
50 alambres ondulados

Habop 50 LT. BOSIHUCTON NPOBOMOKK

100 rondelles 8x16
Set of 100 rings 8x16
049444 100 Unterlegscheibe 8x16
100 arandelas 8x16
Habop 100 kpy>xoukoB 8x16

Electrode point de chauffe @ 16
Electrode for contact shrinking @ 16
049567 Elektrode zum Punktwarmen @ 16
Electrodo punto calefaccion @ 16

dnekTpoa Ans ycaakm @ 16
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